OK Autrod 2209
OK Autrod 16.86

Altalanos leiras

22Cr5Ni3Mo 6tvozésl tdomor hegeszt6huzal ausztenit-
ferrites (duplex) korr6zidallé acélok hegesztéséhez. Kivalo
altalanos korrézidallésag jellemzi. Klorid és hidrogén-
szulfid tartalma kbézegekben kitiné szemcsekdzi-, lyuk-
(pitting) és feszlltségkorrozidallosag jellemzi. Rendkivili
korrézios terhelésnek kitett helyeken jelentés elénydkkel
jar alkalmazasa. Az OK Autrod 2209 ESAB Marathon

Pac™ csomagolasban is kaphato.
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Besorolas

EN ISO 14343-A
SFA/AWS A5.9
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Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

G2293NL

ER2209

For duplex stainless steels

05387 (IT)
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C Si Mn Cr Ni Mo
0,01 0,6 1,6 23 9 3
N P S
0,1 0,01 0,01
Véddgaz (MSZ EN 439) Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
M13
Folyashatar (MPa) 600
Polaritas Szakitészilardsag 765
DC+ (MPa)
Nyulas (%) 28
Utémunka (KV)
Vizsgalati -
hémérséklet | Utémunka (J)
+20°C 100
-20°C 85
-60°C 60
Hegesztéesi paraméterek
Atmérs Aramerésség W n H V Fesziltség
%] Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc Vv V
0.8 50 140 12 0,8 2,7 3,4 11 16 22
1.0 80 190 15 1,1 3,1 2,9 8,4 16 24
1.2 180 280 18 2,6 4,5 4,9 8,5 20 28
1.6 230 350 22 3 5,2 3,2 55 24 28

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé
V = El6tolasi sebesség






